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1. ALLGEMEINE HINWEISE FUR DAS ENTSORGEN VON STABILUS-
PRODUKTEN

Von unter hohem Druck stehenden Produkten kdonnen unter Umstanden Gefahrdungen
ausgehen. Um derartige Gefahrdungen auszuschlieBen, miissen zu entsorgende
Gasfedern und Dampfer vor der Entsorgung ohne (Zwischen-) Lagerung, d.h. unmittelbar
nach ihrem Ausbau, gemaB den Vorschriften dieser Stabilus-Spezifikation entgast werden.

Beim Entgasen sind die nachfolgenden allgemeinen Hinweise sowie die speziellen
Entgasungsvorschriften fir den jeweiligen Geréatetyp nach Punkt 2.1 ff zu beachten. Eine
Nichtbeachtung kann zu Gefahrdungen fiihren.

Allgemein gilt:

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

1. Das Druckrohr muss, ohne dabei verformt zu werden, so zwischen zwei Prismen

eingespannt werden, dass das Ma3 X mindestens 25 mm betréagt (siehe Punkt 2.1 ff). Bei
STAB-O-MAT und STAB-O-MAT Saulen darf am gesamten Druckrohr eingespannt werden.

c
(O]
GEJ 2. Das Druckrohr muss zum Entgasen an den angegebenen Stellen mit einer HANDSAGE
% langsam aufgesagt, oder mit einem B O H R E R von ca. 3 mm Durchmesser aufgebohrt
) werden.
%
S < 3. Da wegen des hohen Innendrucks Spane und Ol von der Sage- oder Bohrstelle wegspritzen
% = kénnen, sind vor dem Aufsagen oder Bohren geeignete MafB-nahmen zum Schutz von
£ 5 Personen zu treffen (Augen- und Gesichtsschutz, Abdecken des Sé&geschnittes).
O
=R0
“E 4. Bei blockierbaren Geraten die Gerateblockierung durch StéBelbetatigung aufheben bis die
2 Kolbenstange vollstdndig ausgefahren ist. Nach dem Aufsdgen oder Aufbohren den
€ AusldsestoBel nochmals betatigen, um Restgas entweichen zu lassen. Schutzvorkehrungen
£ nach Pkt. 3 beachten.
D
@ 5. Der DORSTOP muss vor dem Aufbohren auf ausgeschobene Lange positioniert werden.
6. Das drucklose Gerét ist gemaf einschlagigen (abfall-)rechtlichen Vorschriften zu entsorgen.
DE Gasfedern und Dampfer sind mit Ol gefuillt.
g 7. Altél nach einschlagigen (abfall-)rechtlichen Vorschriften entsorgen.
o
5 o | 8. Nichtins Erdreich oder in Gewéasser gelangen lassen.
e
E = | - Sollte eine Entsorgung gemafi dieser Vorschrift oder die |dentifikation der Gerate geman
o~ Punkt 2.1 ff nicht mdglich sein, wird empfohlen, eine Entsorgung mit dem Lieferwerk
<18 abzustimmen.
1S
HE
Qs
%| 2
z 15
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2. Besondere Hinweise flir die einzelnen Geratetypen

2.1. Geratetyp: LIFT-O-MAT/INTER-STOP

1. Sageschnitt/Bohrung
2. Sageschnitt/Bohrung X

===t

/ \' ca.
20mm
Druckrohr

Kolbenstange

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Boden

1. Sageschnitt/Bohrung: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsagen/aufbohren.
2. Sageschnitt/Bohrung: In der Sicke das Druckrohr aufsagen/aufbohren

Bestimmt nur flr internen und externen
Gebrauch

W)
m

E: X| EN: X| ES: X|IT: X| PR: X| FR: X| RO: X

Vorhergehende Ausgabe: 11.11.1993

Rev.: 20

D

Fir dieses Dokument behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der STABILUS GmbH Telefon: (0261) 8900-0
Patenterteilung / Gebrauchsmustereintragung. Vervielfaltigungen, Weitergabe Wallersheimer Weg 100 Telefax: (0261) 8900-204
an Dritte und sonstige Verwertung sind ohne unsere Einwilligung unzul&ssig. D-56070 Koblenz E-Mail: Info@de.stabilus.com

Dieses Dokument verbleibt unser Eigentum. Postfach 201454, D-56014 Koblenz http://www.stabilus.com




STABILUS

Dokument-Nr.

Demontage und Druckentleerung von STAB-Spec. 10009375
STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung |5t 4

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.2. Geratetyp: LIFT-O-MAT Federbein
Folgende 3 Schritte unbedingt in der angegebenen Reihenfolge durchfiihren.

Schritt 1:
FUhrungsrohr

A Druckrohr \ —l%

I

|

|
l/

i

.=k

|

|

|

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

_—— N
/
Kolbenstange Schnittlinie
o
GE) FUhrungsrohr mit geeignetem Messer langs aufschneiden und durch Aufklappen entfernen.
=
S | ACHTUNG!
S Mechanische Feder ist zwischen den Auflagepunkten A und B vorgespannt.
T 5 .
c 8§ Schritt 2:
g
=B Bohrung
209 A B
- Druckrohr Bodendeckel
c
g .
(O]
m
|
DE Kolbenstange
x
e}
o
X
& | 3| Bohrung: Druckrohr zwischen den Windungen der Mechanische Feder im Bereich
x| = 40 - 55 mm aufbohren.
£l=
= | 8 | ACHTUNG!
E &| Mechanische Feder ist zwischen den Auflagepunkten A und B vorgespannt.
I E:
X128
x| £
ME Rev.: 20
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Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

Schritt 3:

Komplett-Gerat Uber mechanische Feder in Schraubstock mit Prismenbacken einspannen.

Schraubstock mit
Prismenbacken

Trennschnitt

An mindestens 3 Stellen der mechanischen Feder die Windungen mittels Winkelschleifer mit
Trennscheibe durchtrennen. Trennschnitte parallel zur Gasfederachse durchfihren. Nach jedem
Trennschnitt, wenn mdglich, die Federwindungen (im Uhrzeigersinn) ineinander drehen.

Federsticke ineinander drehen bis Vorspannung aufgehoben ist.

VORSICHT!

Beim Durchtrennen der Federwindungen plotzliche Schlagbelastung auf Trennscheibe.
Trennarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Sicherheitsbestimmungen beachten
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Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

2.3. Geratetyp: LIFT-O-MAT mit Innen-Ventil (TCV)

Variante |: LIFT-O-MAT mit zwei einzelnen Sicken

2.S&geschnitt/Bohrung 1.S&geschnitt/Bohrung
1. Sicke 2. Sicke Boden
X
| h N \ \
| | Y -
| ‘ - - | | [
Kolbenstange / Druckrohr 5/@ | A/ ca. 20 mm

Variante Il: LIFT-O-MAT mit Einzel- und Doppelsicke

2.S4ageschnitt/Bohrung 1.Sageschnitt/Bohrung

1. Sicke Doppelsicke Boden
| N

Y \!
_ I s S | ISR | R AN
) i

>

i

== ] -

Kolbenstange Druckrohr ;/g | /g ca. 20 mm

/

f

Variante IllI: LIFT-O-MAT 2. Sicke durch schwarzen Aufkleber verdeckt

2.Sageschnitt/Bohrung 1.Sageschnitt/Bohrung

1. Sicke Aufkleber Boden
| |_R X
‘ ; = ; ~ L)
| I | >
I — J I
DE z . z & \\
Kolbenstange Druckrohr ca. 20 mm
< fl fl
5
o
X | » | Reihenfolge beachten!
a4 D
|2
E - | 1. Séageschnitt/Bohrung: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsdgen/aufbohren
o |~ | 2. S&geschnitt/Bohrung: Zwischen 1. Sicke und 2. Sicke / Doppelsicke / Aufkleber
<8 aufségen/aufbohren
El o
x| 2
48
Z
g
ME Rev.: 20
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2.4. Geratetyp: BLOC-O-LIFT

StoRel

2. Sageschnitt/Bohrung 1. Sageschnitt/Bohrung

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Bestimmt nur flr internen und externen
Gebrauch

W)
m

Vorhergehende Ausgabe: 11.11.1993

DE: X| EN: X| ES: X| IT: X| PR: X| FR: X| RO: X

X
=i e ——— S | _@,_,_j};, D)-
@ i P i
ca.
20 mm
Kolbenstange ? Druckrohr [/ Boden
/ /

1. Sageschnitt/Bohrung: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsédgen/ aufbohren
2. Sageschnitt/Bohrung: In der Sicke das Druckrohr aufsagen/ aufbohren.

Rev.: 20
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Gebrauch

W)
m
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Vorhergehende Ausgabe: 11.11.1993

2.5.

Geratetyp:
Geratetyp:
Geratetyp:
Geratetyp:

Uberrohr
Geratetyp:

Dampfer / STAB-O-SHOC

| Dampfer / STAB-O-SHOC

Il Dampfer / STAB-O-SHOC Federbein
lll Dampfer / STAB-O-SHOC mit Selbst-Zentrierungsfunktion im

Zentrierungsfunktion

| Dampfer / STAB-O-SHOC

IV Dampfer / STAB-O-SHOC mit interner Selbst-

1. Sageschnitt/Bohrung

=FH——— ]

2. Sageschnitt/Bohrung X
e —— —— ]
ca. il
20 mm
Druckrohr Boden

Kolbenstange

———

1. Sageschnitt/Bohrung: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsédgen/ aufbohren.

2. Sageschnitt/Bohrung: In der Sicke das Druckrohr aufsagen/ aufbohren

[l Dampfer / STAB-O-SHOC Federbein: siehe Punkt 2.2

Rev.: 20
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Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

lIl Dampfer / STAB-O-SHOC mit Selbst-Zentrierungsfunktion im Uberrohr

Die folgenden Schritte unbedingt in der angegebenen Reihenfolge durchfiihren

Schritt 1: Metall Uberrohr Kunststoff Uberrohr Scheibe

G)
®
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
i
|
|
|
|
|
|

Schnitte

Entfernen des Kunststoff Uberrohres durch Aufbringen einer Kraft und Drehbewegung. Alternativ
das Plastikrohr mit einem geeigneten Schneidewerkzeug (z.B. Messer) an der Scheibenseite
einschneiden und durch Aufklappen der Laschen entfernen.

Schritt 2:
Schraubstock mit Prismen-Spannbacken

Einspannen des Metall-Rohres in einer passenden Aufnahme (z.B. Schraubstock). Den
Anschluss am Metall-Rohr mit Hilfe eines Gabelschlissels abschrauben.

DE | Schritt 3: Sicherungsring

X

)

o

X

|8 =

x| =

¥ | ~

= I

E 2| Vom offenen Ende des Metallrohr, kénnen Sie den innen liegenden Sicherungsring sehen.
< 2 | Entfernen Sie den groBeren der beiden Sicherungsringe. Wenn der Anschluss und der
% < | Sicherungsring auf der gegeniiberliegenden Seite entfernt sind, kann das &uBere Metallrohr
= | § | entfernt werden. Dadurch werden die mechanischen Federn und Buchsen freigelegt.

A

2|2

x| € .

e Rev.: 20
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Schritt 4: Druckrohr

2. Bohrungsposition 1. Sageschnitt/Bohrung

T ®

[T1]

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

1. Sageschnitt/Bohrung: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsagen/ aufbohren.

& | 2. Bohrung: Druckrohr zwischen den Windungen der mechanischen Feder aufbohren.
C
@
% ACHTUNG!
o Mechanische Feder ist zwischen den Auflagepunkten A und B vorgespannt.
5 |
S | Schritt 5
c S
g g - Komplett-Geréat Uber mechanische Feder(n) in Schraubstock mit Prismenbacken einspannen
O
=R0 Schraubstock mit
g Prismen-Spannbacken
c
£ R
£
A I
(O] |
m
DE Trennschnltt
x - An mindestens 3 Stellen die Windungen der mechanischen Feder mit einem Winkelschleifer
2 mit Trennscheibe durchtrennen. Achten Sie darauf, dass die Entlastungsschnitte parallel zur
X | o Dampferachse verlaufen. Drehen Sie mdglichst nach jedem Entlastungsschnitt die
fle Federwindungen (im Uhrzeigersinn) ineinander.
x| =
¥|1=| - Drehen Sie die Federabschnitte ineinander, bis die Vorspannung beseitigt ist.
E:
E| 2| ACHTUNG!
; < | Beim Durchtrennen der Federwindungen plotzliche Schlagbelastung auf Trennscheibe.
u | 2| Trennarbeiten dirfen nur durch Fachpersonal durchgefihrt werden.
% | £ | Sicherheitsbestimmungen beachten!
5lg
=< | €
e Rev.: 20
Fir dieses Dokument behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der STABILUS GmbH Telefon: (0261) 8900-0
Patenterteilung / Gebrauchsmustereintragung. Vervielfaltigungen, Weitergabe Wallersheimer Weg 100 Telefax: (0261) 8900-204
an Dritte und sonstige Verwertung sind ohne unsere Einwilligung unzul&ssig. D-56070 Koblenz E-Mail: Info@de.stabilus.com

Dieses Dokument verbleibt unser Eigentum. Postfach 201454, D-56014 Koblenz http://www.stabilus.com




STABILUS

Dokument-Nr.
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STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung |Blatt 11

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

IV Dampfer / STAB-O-SHOC mit interner Selbstzentrierungsfunktion

Identifikation: Variante mit 3 Sicken, wobei der Abstand zwischen 2. und 3. Sicke (von
Kolbenstangenseite aus gezahlt) gréBer als 25 mm ist.

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Schritt 1: N . R .
2. Sageschnitt 1. Sageschnitt
/ Bohrung / Bohrung
>25 mm X
' \r—r‘!:‘:}-lﬂ
‘ ‘
| — [ ’ \l } I
N \ /‘_E‘:U_’
c ca.
2 20 mm
o}
& Druckrohr
° Kolbenstange
5
C
o) e
£ 5| Schritt 2:
£ 3
=) O
E = - — )|
£ [
g ‘ Bl
@ Schnittlinie, min. 5 mm tief
Stahlrohr und die mechanische Feder mit einem Winkelschleifer mit einer Trennscheibe

DE durchtrennen, Schnitttiefe mindestens 5 mm. Trennschnitt parallel zur Dampfer-Langsachse

» durchflihren, bis Gber beide Sicken hinaus.

5

T ACHTUNG!

E s | Mechanische Feder ist vorgespannt, im inneren des Druckrohres.

o [

E = | ACHTUNG!

o |~ | Beim Durchtrennen der Federwindungen plotzliche Schlagbelastung auf Trennscheibe.
* | £ | Trennarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.
= | €| Sicherheitsbestimmungen beachten!

L <

03

Z

Llg

ME Rev.. 20

w [ > ev.:
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Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

2.6. Geratetyp: Doppelrohdampfer / STAB-O-SHOC

2. Sageschnitt / Bohrung 1. S&geschnitt / Bohrung

ca. ca.
30 mm 20 mm

! ]

1. Sageschnitt / Bohrung: S&gen oder Bohren des &usseren Uberrohres und des inneren
Druckrohres ca. 20 mm vom Boden entfernt

2. Sageschnitt / Bohrung: Sagen oder Bohren des dusseren Uberrohres und des inneren
Druckrohres ca. 30 mm vom der kolbenstangenseitigen Rohrende.

>

o

oc

sl

£)e

B =

¥ | ~

o |~

<| 8

Elo

><| 3

; <3

w (s

<| &

Zls

Z| o
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Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.7. Geratetyp: STAB-O-MAT
Achtung! Bei Doppelrohrgeraten muss die Schnitttiefe mindestens 7 mm betragen.

a) innenliegender StoBel

-0- " . Standrohr
STAB-0-MAT Sageschnitt/Bohrung
Druckrohr /
~ s ! “L ' \[
1 e A ——— gie——
/ | / N
- Y Sz I I
e
S ca. 55 mm
c Kol Sicherungsklammer
2 Q olbenstange Sicherungselement
(0]
©
s AusldsestdBel durch diese Offnung zuganglich
o S
c S
O © . s
£ % b) auBenliegender StdBel
S O STAB-0-MAT . . Standrohr
= Sageschnitt/Bohrung
g /
€ Druckrohr 7
£ ~ % IL
D | L o S
& i 17—
T &N /
DE A
x AusldsestoBel ca. 55 mm
Q ' Kol Sicherungsklammer
x| é olbenstange Sicherungselement
3
el
x| =
¢l - STAB-O-MAT-Saule demontieren (Sicherungsklammer/Sicherungselement entfernen und
<| s Standrohr abziehen)
=S| - AuslésestdBelbetitigung bei Ausfiihrung mit innen liegender Auslésung mittels zugehdrigem
x| 2 Auslésehebel durchfiihren.
@ | & | Sageschnitt: Druckrohr in der Mitte des Bereiches "A" aufsdgen oder
x| 2| Bohrung:  Ca. 55 mm vom Konusauslauf das Druckrohr aufbohren.
ME Rev.: 20
Fir dieses Dokument behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der STABILUS GmbH Telefon: (0261) 8900-0
Patenterteilung / Gebrauchsmustereintragung. Vervielfaltigungen, Weitergabe Wallersheimer Weg 100 Telefax: (0261) 8900-204
an Dritte und sonstige Verwertung sind ohne unsere Einwilligung unzul&ssig. D-56070 Koblenz E-Mail: Info@de.stabilus.com

Dieses Dokument verbleibt unser Eigentum.

Postfach 201454, D-56014 Koblenz http://www.stabilus.com




STABILUS
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Dokument-Nr.

STAB-Spec. 10009375
Blatt 14

Demontage und Druckentleerung von
STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

W)
m

E: X| EN: X| ES: X|IT: X| PR: X| FR: X| RO: X

D

Vorhergehende Ausgabe: 11.11.1993

c) Trennen der Fihrungsbuchse vom Standrohr

‘ Standrohr

Sicherungsklammer

Gasfeder Sicherungselement

Entfernen der Sicherungsklammer/des Sicherungselementes und Gasfeder aus dem Standrohr
herausziehen.

Demontage verstiftete Filhrungsbuchse

Sageschnitt

ca. 110 mm

Standrohr
* Spannstift

SR 020205
’0’:‘,‘.0 IR 0’0’0’0’0,0‘0.0‘0.0 O 0

Standrohr 110 mm von der Oberkante durchtrennen/sagen. Das abgetrennte Rohrstiick, mit
FOhrungsbuchse, mit Spannstift nach oben einspannen.

Mittels Durchschlag den Spannstift nach innen durch die Fihrungsbuchse schlagen. Bei Geraten
mit zwei Spannstiften Vorgang wiederholen.

Die Fihrungsbuchse mit einem Stempel aus dem Standrohr herausschlagen.

Rev.: 20
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STABILUS

Dokument-Nr.
— STAB-Spec. 10009375
3 Demontage und Druckentleerung von P
2 | STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung |°'a" 15
> Ident. Dok.: SN 03.10-00/13
>
§ Demontage eingebdrdelte Fiihrungsbuchse:
<L
£ 2. Sageschnitt 1. S&geschnitt
S
<
3] Standrohr
£ ca. 110 mm
(@]
g |
o)
€ | | o
S
X
S — e — | —otf -
S
(2]
> o
<
c
(O]
<
(O]
=<
(0]
©
S | Erster Sageschnitt: Standrohr ca. 110 mm von der Oberkante durchtrennen.
S o Zweiter Sageschnitt: Standrohr und Flhrungsbuchse langs auftrennen.
c ¢ Fihrungsbuchse aus dem Standrohr herausschlagen.
O ©
[<te!
£ 3
=R0
5
c
E
£
D
(O]
m
DE
X
)
o
X
£le
x| =
¥ | ~
clr-
x|
ElS
HE
O[3
%| 2
z 15
wils
E kS Rev.: 20
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Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.8. Geratetyp: STAB-O-MAT- / STAB-O-BLOC Teleskopsaule

STAB-0-MAT/  sageschnit/Bohrung Standrohr
STAB-0-BLOC

AuslésestoBel / g Teleskoprohr Kolbenstange

c
()
s
2
)
o | - StéBel eindricken und Saule ganz ausfahren
S | - AuslosestdBelbetatigung bei Ausfliihrung mit innen liegender Auslésung mittels zugehérigem
S | Auslosehebel durchfihren.
c g
g g Sageschnitt / Bohrung: Ca. 55 mm vom Konusauslauf das Druckrohr aufbohren/aufsagen
=@
=R0
S
c
E
£
7]
[0
m
>
o}
o
slg
€2
x| =
¥ |~
o |~
<8
1S
x| 2
48
—_— c
<\ 2
Z
8
X | =
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Demontage und Druckentleerung von
STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung

Dokument-Nr.

STAB-Spec. 10009375

Blatt 17

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.9. Geratetyp: STAB-O-BLOC

Geratetyp: Ill STAB-O-BLOC

| STAB-O-BLOC Saule

STAB-O-BLOC

Geratetyp: | STAB-O-BLOC Saule
Geratetyp: Il STAB-O-BLOC Teleskop

Standrohr

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

StoRel

- Sicherungsklammer entfernen

Gebrauch

I STAB-O-BLOC Teleskop

a) lésbare Verbindung

Bestimmt nur flr internen und externen

- STAB-O-BLOC aus dem Standrohr herausziehen

- Tragrohr mit STAB-O-BLOC mittels Befestigungsschraube

Tragrohr

O
m
=
|
|
|
.
|
|
:T::
|
’a\
|
|
|
|

Sicherungs-
klammer

e o

- Befestigungsschraube herausdrehen
- STAB-O-BLOC entnehmen
- entgasen siehe Punkt I

Vorhergehende Ausgabe: 11.11.1993

DE: X| EN: X| ES: X| IT: X| PR: X| FR: X| RO: X

Befestigungs-
schraube

Kolbenstange

Rev.: 20
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Demontage und Druckentleerung von
STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung |52t 18

STAB-Spec. 10009375

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

b) nicht I6sbare Verbindung
- Tragrohr mit STAB-O-BLOC mittels Knaggen am Tragrohr

Sageschnitt/Bohrung
Kolbenstange

= - I b I—4m -
. | S i

A\
= \ = Knaggen
(Eindrtckungen)
Stofel z Tragrohr am Umfang

StéBel eindriicken und Kolbenstange ausfahren

c
2
& | Sageschnitt/ Bohrung:  ca. mittig zwischen Konusanfang (Tragrohr, stéBelseitig) und
> Tragrohrknaggen (kolbenstangenseitig) des Gerats
o aufsagen/aufbohren
-
§ 5| ACHTUNG: Dreifachrohr-Gerat - min. Schnitttiefe 8mm
5 3
£3 [l STAB-O-BLOC
=0 . ,
- Sageschnitt/Bohrung
c
£
E I -
I =
I
ca. 55 mm
DE !
= v Druckrohr Kolbenstange
g /
=\, Befestigungsschraube
3 .
x| = StoBel
=
= | 8| StoBel eindriicken und Kolbenstange ausfahren.
ElS
x| 2 Sé&geschnitt/ Bohrung: ca. 55 mm vom Boden (stdBelseitig) das Gerat aufsagen/aufbohren.
0l o
L he]
x 5 | ACHTUNG: Doppelrohrgerat - min. Schnitttiefe 5 mm.
x| €
nE Rev.: 20
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Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.10. Geratetyp: HYDRO-BLOC

3. Sageschnitt/ 2. Sageschnitt/ 1. Sageschnitt/
Bohrung Bohrung Bohrung
StoBel 3.Sicke 2.Sicke 1.Sicke
\ /

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

c
q, / 115 1
c Kolbenstange  Druckrohr
L
x
()
©
c
o}
55
5 o Séageschnitt/Bohrung: Das Druckrohr in der 1., 2. und 3. Sicke aufsdgen/ aufbohren.
€ 9
— Q9
=0
—
S
>
c
—
S
E
=
(%}
()]
m
>
o
oc
sl
£)e
x| =
¥ | ~
o |~
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Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

2.11. Geratetyp: HYDRO-LIFT

2. Sageschnitt/ 1. Sageschnitt/
Bohrung Bohrung
Druckrohr X —
i [ ii S :
O o S )
\ - A
ca.
20 mm
/) 7 Boden
Kolbenstange 2.Sicke f f

1. Sageschnitt/ Bohrung: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsagen/ aufbohren.

2. Sageschnitt/ Bohrung: In der 2. Sicke von der Kolbenstange aus gesehen das Druckrohr
aufsagen/aufbohren

X

]

o

sl

€2

x|z

¥ |~

o |~

<| 8

Elo

=< |3
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<| @
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Dokument-Nr.

STAB-Spec. 10009375
Blatt 21

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.12.

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Geratetyp: DORSTOP

Die Gerate mussen vor dem Aufbohren auf ausgeschobene Lange positioniert werden.

2. Sageschnitt/ 1. Sageschnitt/
Bohrung Bohrung

L T e

c 0 * ca.
Q ca. 5mm 20 mm
< Druckrohr
X Kolbenstange Boden
©
c
5 /
8 5 4 7 @
c
=
L© 4
=g ca. 120 mm
=R0
2 3. Sageschnitt/
E Bohrung
£
17
(O]
m
1. Sageschnitt/Bohrung:  ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsdgen/aufbohren.
DE - . .
2. Sageschnitt/Bohrung:  ca. 5 mm von der Sicke aus gesehen das Druckrohr
< aufsagen/aufbohren
o}
o
x|« | 3. Sageschnitt/Bohrung:  ca. 120 mm von der Sicke aus gesehen das Druckrohr
i3 aufsagen/aufbohren
x| =
¥ | ~
£l=
E:
ElS
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O[3
5lg
E Rev.:. 20
g > ev..
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Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.13. Geratetyp: DORSTOP-Konsole

Aluminium-Konsole

‘ 4 v— | Demontage-
_ dElE o 1 — T AL

| z - richtung

|
- /T‘ DORSTOP

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

1. Befestigungsschraube entfernen

- DORSTOP 2. DORSTOP aus Konsole ziehen

Gebrauch

DORSTOP nach Punkt 2.11
druckentleeren

Bestimmt nur flr internen und externen
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Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.14. Geratetyp: POWERISE Spindelantrieb mit Druckfeder
Folgende 2 Schritte unbedingt in der angegebenen Reihenfolge durchfiihren

1. Schritt:

A

ﬁm{ L
Schnittlinie

Schutzrohre mit geeignetem Schneidwerkzeug (z.B. Messer) langs aufschneiden und durch
Aufklappen entfernen, so dass die mechanische Feder komplett freiliegt.

c
2 | ACHTUNG!
Q Mechanische Feder ist zwischen den Auflagepunkten A und B vorgespannt.
o)
2 | 2. Schritt:
-
@ -5 Spindelantrieb tber mechanische Feder in Schraubstock mit Prismenbacken.
5 9
[<te! Schraubstock mit
£ _
5O Prismenbacken
5
c
E \ i
(O]
i << “\
DE
X
9 Trennschnitt
¢ | 8 | Mindestens 80% der Windungen der mechanischen Feder mittels Winkelschleifer mit
; ~ | Trennscheibe durchtrennen. Trennschnitt parallel zur Spindel-antriebsachse durchfiihren.
& | =
el ; ACHTUNG!
E 5 | Beim Durchtrennen der Federwindungen plétzliche Schlagbelastung auf Trennscheibe.
< 2 | Trennarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.
@ 5 | Sicherheitsbestimmungen beachten!
©
5lg
X | € .
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Far achsparallel und Winkel- Antriebe gilt die gleiche Vorgehensweise.

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

W)
m

DE: X| EN: X| ES: X|IT: X| PR: X| FR: X| RO: X

Vorhergehende Ausgabe: 11.11.1993

2.15. Geratetyp: POWERISE Spindelantrieb mit Zugfeder

Vorgehensweise:

R

Trennschnitt, ca. Mitte Feder

cm m oo
cm o oo

An der mechanischen Feder die mittlere Windung mittels Winkelschleifer mit Trennscheibe
durchtrennen. Trennschnitt parallel zur Spindel-antriebsachse durchfihren.

Far achsparallel und Winkel- Antriebe gilt die gleiche Vorgehensweise
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2.16. Geratetyp: POWERISE Spindelantrieb Paradox

Vorgehensweise:

Stahl-Schutzrohr

Min 15 mm min 15 mm

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

e @ d = oa
T
@ o=

Schnittlinie, min 5 mm tief

Stahl-Schutzrohr und mechanischen Feder mittels Winkel-schleifer mit Trennscheibe
durchtrennen, Schnitttiefe mindestens 5 mm. Trennschnitt parallel zur Spindel-antriebsachse
durchfihren. Den Schnitt bis ca. 15mm vor Rohrende ausflihren.

Gebrauch

ACHTUNG!
Mechanische Feder ist im Stahl-Schutzrohr vorgespannt.

ACHTUNG!

Beim Durchtrennen der Federwindungen plotzliche Schlagbelastung auf Trennscheibe.
Trennarbeiten dirfen nur durch Fachpersonal durchgefiuhrt werden.
Sicherheitsbestimmungen beachten!

Bestimmt nur flr internen und externen
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2.17. Geratetyp: andere POWERISE

2.17.1. Entsorgung POWERISE Bowdenzugsystem mit Dorstop

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Konsole
Dorstop
. i .
NN .
S | ‘
—_— :‘ “: : 1 — ’:
T‘;‘r:“ . . R T - - !l
~9}.. p Z— =ty /“'“1

\ (S

.'.‘; o X OT
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°
°

Potentiometer x

Bowdenzug
durchtrennen

Kabelbaum

©

© Druckfeder

Gebrauch

©

Gehause

Bestimmt nur flr internen und externen

Alle Bauteile lassen sich durch Lésen der Schraub- und Pressverbindungen in ihre Einzelteile

demontieren und entsprechend der Werkstoffe, unter Beachtung der jeweiligen
Landesvorschriften, entsorgen.

W)
m

Vorsicht beim Trennen der Bowdenziige, System steht unter Vorspannung (Druckfeder).

Entsorgung Dorstop nach entsprechendem Paragrafen dieser Spezifikation.

Vorhergehende Ausgabe: 11.11.1993
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2.17.2. Entsorgung POWERISE Direktantrieb

L AN

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Gehause

Steuerung

o

c Motor

9

x

(0]

2

= Abtriebshebel
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3 Zug-

o ©

€5 Druckstange
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Potentiometer

x
S
o
X 2 Alle Bauteile lassen sich durch Lésen der Schraub- und Pressverbindungen in ihre Einzelteile
E @ | demontieren und entsprechend der Werkstoffe, unter Beachtung der jeweiligen
x| = | Landesvorschriften, entsorgen.
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Bestimmt nur flr internen und externen

Gebrauch

2.17.3. Entsorgung POWERISE Bowdenzugsystem mit Lift-O-Mat

Motor

\
’
Q.
Bowdenzug Gasfeder
durchtrennen

Potentiometer

Steuerung

Alle Bauteile lassen sich durch Ldsen der Schraub- und Pressverbindungen in ihre Einzelteile
demontieren und entsprechend der Werkstoffe, unter Beachtung der jeweiligen
Landesvorschriften, entsorgen.

Vorsicht beim Trennen des Bowdenzuges, System steht unter Vorspannung (Spiralfeder
im Gehause).

Entsorgung Lift-o-Mat nach entsprechendem Paragrafen dieser Spezifikation.
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2.18. Geratetyp: Rotationsdampfer

Deckel

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Gebrauch

Das Gerét ist drucklos und mit Silikondl gefillt. Eine Offnung des Gerétes ist nicht erforderlich.
Bei Bedarf l&sst sich das Produkt durch Offnen des Geh&uses in seine Einzelteile entsprechend
der Werkstoffe zerlegen.

Bestimmt nur flr internen und externen

Das Gerat bzw. die Bauteile des Gerates sind unter Beachtung der jeweiligen
Landesvorschriften zu entsorgen.
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2.19. Geratetyp: Gasdampfer

Von unter hohem Druck stehenden Produkten kdnnen unter Umstanden Gefahrdungen
ausgehen. Um derartige Gefahrdungen auszuschlieBen, missen zu entsorgende Gasdampfer
vor der Entsorgung ohne (Zwischen-) Lagerung, d.h. unmitteloar nach ihrem Ausbau, geman
den Vorschriften dieser Stabilus-Spezifikation entgast werden.

Beim Entgasen sind die nachfolgenden allgemeinen Hinweise zu beachten. Eine
Nichtbeachtung kann zu Gefahrdungen fiihren und ist nicht zulassig.

Allgemein gilt:

1. Das Druckrohr muss, ohne dabei verformt zu werden, zwischen zwei Prismen
eingespannt werden.

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

2.  Das Druckrohr muss zum Entgasen an den ZWEI angegebenen Stellen mit einer
Handsage langsam aufgeséagt, oder mit einem Bohrer von ca. 3 mm Durchmesser

§ aufgebohrt werden: 5-15mm vor dem DRRO-Ende (Druckrohr-Anschlussseite) und
5 10-20mm hinter der ersten Sicke (Kolbenstangenseitig)
3
2 10-20mm 5-15mm
-
c
o S
€ 5 i ‘
£ 3
E (D ............ .. [ — -
5 \
c
E
£
é 3. Da wegen des hohen Innendrucks Spane und Ol von der S&ge- oder Bohrstelle
wegspritzen kénnen, sind vor dem Aufsagen oder Bohren geeignete MaBnahmen
zum Schutz von Personen zu treffen (Augen- und Gesichtsschutz, Abdecken des
DE Sageschnittes).
< 4.  Das drucklose Geréat ist gemaB einschlagigen (abfall-)rechtlichen Vorschriften zu
Q entsorgen. Gasdampfer sind mit Ol gefullt.
> | o Altél nach einschléagigen (abfall-)rechtlichen Vorschriften entsorgen.
x| Nicht ins Erdreich oder in Gewéasser gelangen lassen.
x| =
= 5.  Sollte eine Entsorgung gemaf dieser Vorschrift nicht méglich sein, wird empfohlen,
x| g eine Entsorgung mit dem Lieferwerk abzustimmen.
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Gebrauch

2.20. Geratetyp: LOM X

Achtung! Doppelrohrgerat mit drei unter Druck stehenden Volumen.

Arbeitsraum Dehnstoffraum Stitzraum
Bérdelung 1. Bohrung 2. Bohrung /

|
A\ o
R S e e ot

__ca. 70 mm__ 20 mm__| Boden

2

Kolbenstange Druckrohr

Persénliche Schutzausriistung:

Da Spéne, Ol und Dehnstoff von der Bohrstelle wegspritzen kénnen, sind vor dem Aufbohren
geeignete MaBnahmen zum Schutz von Personen zu treffen.

1. Es ist eine Schutzbrille zu tragen
2. Die Bohrung ist mit einem Schutzschild abzudecken

Aufbohren - Reihenfolge beachten!

1. Bohrung: ca. 70mm von der Boérdelung das Druckrohr aufbohren.

DE Die Mindestbohrtiefe betragt 8 mm, um den Druck im Arbeitsraum zu entgasen.
= Achtung!
2 Nach dem Durchdringen der ersten Rohrwand tritt zunachst ein Dehnstoff aus, hachdem
X | o auch das 2. Rohr durchbrochen ist, entgast der Arbeitsraum.
£le
R 2. Bohrung: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufbohren, um das Gasvolumen aus
= dem Stiitzraum zu entlasten.
B
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Prifungen eines drucklosen Gerates:

Eine eingeschobene Kolbenstange bedeutet nicht zwangsweise, dass das Gerat vollstandig
entgast ist.

Ein LOM X ist drucklos, wenn sich die Kolbenstange ohne Kraftaufwand einschieben lasst UND
eine Bohrung im Stitzraum vorhanden ist.

Das Gerat bzw. die Bauteile kdbnnen unter Beachtung der jeweiligen Landesvorschriften entsorgt
werden, sofern alle R&ume drucklos sind.

Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Bestimmt nur flr internen und externen
Gebrauch
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